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BESKRIVNING AV MASKINEN

REV.1-
01/16

Motorsvetsen bestar av ett block med en motor, ett aluminiumgjutstycke och en frontpanel.
Inuti gjutningen finns alla de elektriska komponenter i maskinen: en vaxelstrémsgenerator,
en hogfrekvent diodbrygga, ett elektroniskt styrkort och en elektromagnet.

Reglage for
svetsstrom

Extra eluttag

+ Svetsuttag

Sékring for extra eluttag

Elektriska komponenter i maskinen:

« Permanent magnetgenerator: Generatorn har tva galvaniskt separerade lindningar, en
fér svetsning och den andra fér det extra uttaget.

» Automatisk tomgangs-solenoid: en elektromagnet inuti aluminiumgjutningen som
aktiveras nar belastning saknas och sanker motorhastigheten till minimala (2000
varv/min). Nar generatorn belastas genom svetsning eller extrautgang, ar
elektromagneten inte langre aktiverad och motorhastigheten gar upp till max (4000
varv/min).

» Hoégfrekvent diodbrygga: detta reglerar svetsstrommen med hjalp av s.k. "Chopper
System”, som ger en hégfrekvent svetslikstrom.

* Hall-sensor: mater med hdg precision svetsstrémmen och ar helt isolerad fran
svetskretsen.

» Reaktans for cellulosaelektroder (tillval).

» PWM-styrkort: detta enda kort styr svetsprocessen, extra uttagsstrdmmen och motorns
elektromagnet. Tre integrerade kretsar PWM typ (Pulse Width Modulation) har anvéants.
Anvandningen av dessa PWM é&r inte bara fér svetskontroll, utan minskar ocksa
mangden spillstrém till elektromagneten.

» D.C. extrauttag: Denna likstrémshjalp lampar sig inte bara fér universella handverktyg
med borstar, men ocksa fér dem med elektronisk varvtalsreglering. Dessa verktyg
begransas héar av att de enbart kan kéras enbart pa maximal hastighet, utan méjlighet till
varvtalsreglering
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/AN VIKTIGT

Denna anvéandare och
underhallsmanual &r en viktig del av
maskinen ifrdga. Anvandare och
underhallspersonal maste ha denna till
sitt forfogande, saval féor motorn som
generatorn (om maskinen ar synkron)
och all annan dokumentation om
maskinen. Vi rader dig att sarskilt
uppmarksamma sidorna om sakerhet
(se sidan M1.1).

© Alla réattigheter &r reserverade
namnda foretag.

p

Det &r en agd logotyp fér MOSA, en
avdelning av B.C.S. S.p.A. Alla andra
mdjliga logotyper som ingar i
dokumentationen &r registrerade av
respektive agare.

— Reproduktion, total eller delvis
anvandning, i nagon form och/eller
pa nagot satt, av dokumentationen
ar otillaten utan ett skriftligt tillstand
fran MOSA divsion B.C.S. Spa.

Darfér paminns om skyddet av
upphovsmannens ratt och rattigheter
kopplade till skapande och design f6r
kommunikation, som tillhandahalls av
den lagstiftning som géller i rendet.

Inte i nagot fall kommer MOSA division
av B.C.S. S.p.A. att héllas ansvarig for
eventuella skador, direkt eller indirekt, i
forhallande till anvandning av den
givna informationen.

MOSA division av B.C.S. S.p.A. tar inte
nagot ansvar fér den information som
visas hos foretag eller privatpersoner,
utan férbehaller sig ratten att vagra
tjanster eller publicera information hos
de som den beddmer diskutabel,
felaktig eller olaglig.




D M
1-1
® Noteringar REV I
INFORMATION ALLMAN INFORMATION

| kuvertet som féljde med maskinen finner du:
Kara kund, Anvandning och Underhallsmanualen, samt

Vi vill tacka dig for att ha kdpt en hégkvalitativ
produkt.

Vara avdelningar for teknisk service och
reservdelar vill gora sitt basta for att hjalpa dig
om det behdvs.

Darfor rader vi dig, att fér kontroll- och service,
vanda dig till nArmaste auktoriserade
servicecenter.

—Om du inte anvander dessa tjanster och vissa
delar ersatts, fraga och sakerstall att
uteslutande originaldelar anvands; detta for att
garantera att prestanda och att
sakerhetsforeskrifterna uppratthalls.

—Anvéndning av icke original reservdel avslutar,
med omedelbar verkan alla service- och
garantiataganden.

ANTECKNINGAR ANGAENDE MANUALEN
Fére anvandning av maskinen, vanligen las
denna manual uppmarksamt. Félj instruktionerna
den innehaller, pa detta satt undviker du
olagenheter pga oaktsamhet, misstag eller
felaktigt underhall. Manualen &r for kvalificerad
personal som kanner till reglerna fér sékerhet
och halsa, installation och anvéandning, mobil
saval som fastmonterad.

Kom ih&g att om du stéter pa problem vid
anvandning, installation el dyl, sa finns var
Tekniska service alltid till ert férfogande for
forklaringar eller hjalp.

Anvéandning och underhéllsmanualen samt
reservdelslistan &r en integrerad del av
produkten. Den maste férvaras omsorgsfullt
under produktens hela livstid. Ifall maskinen
skulle fa en annan agare, ska denna manual
aven tillfalla denne. Skada den inte, ta inte bort
delar fran, riv inte ut sidor utan férvara den
skyddad fran fukt och hetta. Betank ocksa att de
siffror och prestanda den innehéller endast fakta
gallande denna maskin och korresponderar
darfér inte med annan maskin | er &go.

Reservdelslista, manual fér motorn och garantin
(i de lander detta ar lagstagat).

Tillverkaren ska inte hallas ansvarig for NAGON
ANNAN ANVANDNING AV PRODUKTEN
ANNAT DEN SOM

AR BESKRIVEN | DENNA MANUAL och ar
darfor inte ansvarig fér de risker som kan
upptrada vid FELAKTIG ANVANDNING. Bolaget
tar inget ansvar for eventuella skador pa
personer, djur eller egendom. Vara produkter ar
tillverkade i enlighet med géallande
sékerhetsregler, vilka det ar lampligt att anvénda
for alla dessa enheter och information sa att
anvandningen inte ger skador pa personer eller
saker. Under arbetet ar det lampligt att halla sig
till de personliga sékerhetsnormer som géller i de
lAnder dar produkten anvands (klader,
arbetsverktyg, etc.).

Andra inte av n&gon orsak delar pa maskinen
(fasten, hal, elektriska eller mekaniska
anordningar, osv) om det inte finns auktoriserat i
skrift: ansvaret for eventuella ingrepp kommer att
falla p& utféraren eftersom han dé blir tillverkare
av maskinen.

— Notera: Tillverkaren férbehaller sig rétten att
utféra forbéattringar och modifieringar av
reservdelar och tillbehér utan att denna manual
omedelbart uppdateras.

S

Mn/nN2 M1.1

1n
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® CE MARKNING REV7.
Vara produkter ar mérkta med CE-markning som intygar att de uppfyller givna direktiv
och sékerhetskrav. Har nedan den faststallda symbolen:
CE-markningen ar tydligt Iasbar och ej raderbar och kan sitta pa endera sidan av data-
plattan.
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Vidare, pa varje modell visas decibelvardet; anvand symbol &r denna:
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Markeringen visas pa ett tydligt, lattlast satt pa ett klistermarke.
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Tekniska data

NEW MAGIC WELD

D.C. SVETSNING

Stromomrade, kontinuerligt 30-150A

Oppen krets spanning 67 V

Arbetscykel 150A-60%

D.C. ALSTRING

En-fas output (max) 2kW/230Vc.c./8.7A

_En-fas output (kontinunerligt)

1.6kW/230V/6.9A

GENERATOR

Typ Permanent magnet
Isolerande klass H

MOTOR

Mark / Modell HONDA/GX200
Typ/Kylsystem Gasoline/4-takt/Luft
Cylinder / Volym 1/196cm?

Effekt max 4kW (5.5HP)

Varvtal 4000 rpm
Bransleférbrukning (svetsning 60%) 1.1l/h

Start Dragstart

ALLMANNA SPECIFIKATIONER

Tank kapacitet 3.11

Gangtid (svetsning 60%) 3h

Skyddsklass 1P23

* Dimensioner max. pa basen IxIxh 435x375x490 mm

* Vikt (torr) 34 kg

** Ljudniva IwA (méatning IpA) 99db(A)(74dB(A)@7m)

_* Dimensioner ach vikt &r inklusive alla delar. ** Fér fixerad installation enbart pA EU marknaden

EFFEKT

Angivna effekten | enlighet med ISO 3046-1 (temperatur 25°C, 30% relativ luftfuktighet, héjd 100 m éver

havsniva).

Tillaten Gverbelastning ar 10% varje timme var 12:e timma.
Uppskattningsvis minskar effekt 1% var 100 m héjd och 2.5% fér varje 5°C 6ver 25°C.

LJUDEFFEKTNIVA

VIKTIGT: Vilka risker det ar att anvdnda maskinen beror pa de férhallande som den anvands under. Darfér ar
det upp till slutanvandaren och under dennes ansvar att gora ratt riskbedémning och vidta specifika
skyddsatgarder sasom att anvanda individuell skyddsutrustning.

Akustisk brus niva (Lwa) - Matenhet dB(A): star for akustiskt brus utsl&ppt under en bestamd tidsperiod.
Denna har ingen koppling till pa vilket avstand métningen gors.

Ljudtryck (Lp) - Matenhet dB(A): méater det tryck som kommer av ljudvagornas utsdndande. Dess vérde star i

proportion till avstandet till matpunkten.

Nedan visad tabell visar exempel pa Ljudtryck (Lp) vid olika avstand fran en maskin med akustisk brusniva

(Lwa)  pa 95 dB(A)

Lp vid 1 meter = 95 dB(A) - 8 dB(A) = 87 dB(A)
Lp vid 4 meters = 95 dB(A) - 20 dB(A) = 75 dB(A)

NOTERA: symbolen som B visar att utrustningen haller sig i enlighet med 2000/14/CE direktiv gallande

ljudnivarer.

Lp vid 7 meters = 95 dB(A) - 25 dB(A) = 70 dB(A)
Lp vid 10 meters = 95 dB(A) - 28 dB(A) = 67 dB(A)




D

® GODA RAD

REV.1

07/12

A Instruktioner for installation och allménna rad gallande anvandande, ar sammanstallda fér korrekt

m anvandande av maskinen vare sig den anvands som elverk och/eller svets.

- Rad till anvandaren géllande sékerhet:

— 0.B.S: Informationen | manualen kan andras utan féregdende meddelande.
Potentiella skador orsakade i relation till anvandningen av dessa instruktioner kommer ej att tas i
beaktande da dessa endast ar vagledande. Kom ihag att ohérsambhet till vara anvisningar kan

orsaka skada pd personer och &godelar.

AN

> BB BB

— Forsta hjalpen. Vid fallet att anvandaren skulle bli sprejad genom olycka, av fratande
vatskor och/eller het giftig gas eller vilket scenario som skulle kunna orsaka seriésa skador
eller dodsfall, férse med forsta hjalpen i enlighet med den styrande standarden for

FARLIG

VARNING

FORSIKTIGHET

VIKTIGT
NOTERA

OBSERVERA

Denna rubrik varnar fér en omedelbar fara fér personer
saval som for &godelar. Att inte félja detta rad kan

resultera i en allvarlig skada eller dod.

Denna rubrik varnar for situationer som kan resultera i

skada for personer eller &godelar.

Vid detta rad kan det uppsta en fara fér personer saval
som fér dgodelar, vilket kan innebéra personskada eller

skada pa agodelar.

Dessa rubriker refererar till information som
kommer att hjélpa dig att anvanda maskinen och

dess tillbehor korrekt.

arbetsskador eller efter lokala instruktioner.

Hudkontakt Skoélj med vatten och tval.
Ogonkontakt Skalj rikligt med vatten, om irritation kvarstar kontakta lakare.
Fortaring Gor inga forsok att spy, for att férhindra paverkan pa lungorna. Tillkalla Iakare.

Vatska har sugits in
i lungorna

Om du antar att spya har natt lungorna (vilket ar fallet vid spontan krakning) uppsok

sjukhus snarast.

Inandning

Vid utsattning till en hég koncentration anga, forflytta till ett ej férorenat omrade.

i

— Foérhindra brand. Om arbetsomradet oavsett anledning bérjar brinna med flammor som
kan ge seridsa skador eller dédsfall, félj férsta hjalpen som beskriven av rddande normer
eller lokala saddana.

Géllande utsléckning

Beviljade metoder

Kolsyreslackare, skum, finférdelat vatten (nebulized water)

Inte att anvéndas

Undvik anvandandet av vattenstralar

Annan angivelse

Téack eventuella icke brinnande utgjutelser med skum eller sand, anvand

vattenstrdlar for att kyla ner ytor néra elden.

Sarskilt skydd

Béar en andningsmask nar mycket rok ar narvarande.

Anvandbara varningar

Undvik genom alla adekvata medel att ha oljesprej éver heta metallytor eller ver elektriska
kontakter (vaxlar, kontaktuttag etc). Gallande oljestank fran tryckkretsar, kom ihag att

grénsen for anténdlighet ar valdigt 1ag.
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SYMBOLER | DENNA MANUAL

- Symbolerna som anvands i denna manual ar
designade att uppméarksamma l&saren de
viktiga aspekterna av anvandandet av
maskinen samt de potentiella farorna och
skadorna for personer och saker.

Denna symbol uppmarksammar faktumet att

denna svetsare anvands korrekt och att maskinen

eller verktyget fungerar korrekt.

a

STOPP - Las fullstandigt fullt

uppmarksam

och var

HOG SPANNING - Uppméarksammar hég
spanning. Det kan finnas delar i spanningen
som ar farliga att rora. Att inte observera detta
kan mena livsfara.

BRAND - Fara for brand eller eld. Om radet
inte respekteras kan brand uppkomma.

HOG VARME - Heta ytor. Om radet inte
respekteras kan bréannskador eller skador pa
saker ske.

OXIDERANDE - Explosiva material eller fara
for explosion. Om radet inte respekteras kan
explosioner ske.

VATTEN - Fara for kortslutning. Om radet
inte respekteras kan brand eller skada pa
personer ske.

ROKNING - Cigaretter kan orsaka brand
eller explosion. Om radet inte respekteras
kan brand eller explosioner ske.

SKIFTNYCKEL - Anvandning av verktyg. Om
radet inte respekteras kan skador pa saker
och t.o.m. personer ske.

FORBJUDET ATT BETRADA-
auktoriserade personer.

Till ]

Anvand endast med sékerhetsutrustning-

- Det ar obligatoriskt att
@@ anvanda det personliga
skyddet som ges fran
utrustningen.
Anvand endast med skyddsmaterial

- Anvand aldrig vatten for att slacka
brander on elektronisk utrustning.

®@

Anvéand endast utan kopplad strém -
Det ar forbjudet att géra en handling
fére strommen &r bortkopplad.

Ingen roékning - Det &r férbjudet att
réka medans branslefyllning av tankar
sker.

Tanka inte om -

X ® O

Tanka inte om motorn &r varm. Stang av
motorn fére omtankning.

Brand

=2

Bransle kan orsaka brand.

Anvand endast med sékerhetsskydd -

Det ar raderligt att anvanda samtliga
skydd ndr man &ndrar maskinen.

Anvéand endast med sékerhetsskydd
-Det ar radligt att anvanda skydd
lAmpade for olika dagliga arbeten och i
bevarande syfte.

ﬁ Avgaser-

Avgaser frdn motorn kan déda.
%b Bensingas -

Bensingas kan orsaka brand och kan ge
seridsa skador pa din hélsa.

% Rérliga delar -

Rérliga delar &r farliga. Undvik att réra rérliga
delar med dina hander och fingrar. Bar aldrig 16st
sittande klader vilka kan fastna av de rérliga
delarna.
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Faror gallande bagsvetsning

2

Elektrisk chock fran

svetselektrod eller ledning kan
dAda

Bar torra, hélfria isolerade handskar och
skyddsklader. Rér inte elektroder med
bara hander. Bar inte bléta eller trasiga
handskar. Roér inte aktiva elektriska
delar. Blota eller isolerade ytor, eller om
det finns en fara att ramla.

Use AC-brytning ENDAST om det kravs
for svetsprocessen. Om AC-brytning
kravs, anvand fjarrstyrda
brytningskontrolen om den &r tillhands.

Svetsgnistor kan orsaka brand. Ha en
brandsléackare i narheten, och ha en
tranad brandvakt redo att anvanda den.

Bagstralar kan branna égon och
hud.

l‘fl
I\
LD/AN

Anvand en svetshjalm med
korrekt nyans av filter.

ok
D X

Magnetiska falt kan paverka pace-makers.
Bérare av pace-makers maste halla sig borta
fran bagsvetsning och sagningsoperationer
och utrustning. Bérare bor konsultera deras
l&kare fore ett narmande till bagsvetsning,
urholkning, bagsagning eller
punktsvetsoperationer.

Bar komplett kroppsskydd. Bér oljefri
skyddskladsel sdsom laderhandskar,
tjocka skjortor, byxor utan slag, och
héga kangor.

Bar komplett kroppsskydd. Bér oljefri
skyddskladsel sasom laderhandskar, tjocka
skjortor, byxor utan slag, och héga kangor.

Skydda dig sjalv fran elektriska chocker
genom att isolera dig sjélv fran arbetet och
marken.

Anvand ej lattantandlig, torr isolerat materiel
om mgjligt, eller anvénd torra gummimattor,
torrt tré eller plywood, eller annat torrt
isolerande material stort nog att tacka ditt fulla
arbetsomrade, och var vaksam fér brander

Inandning av svetsangor kan
vara farligt f6r din héalsa.

Hall dig borta fran angorna. Inandas inte
angorna. Anvand tillrackligt med ventilation,
ventilera bagen for halla borta angor och gaser
fran din andningszon och det allmanna
omradet.

Anvand tillrackligt forcerad ventilation eller

forcerad avluftning till bagen for att ta bort
angorna fran ditt andningsomrade.

Anvand en ventilationsflakt for att ta bort angor
fran andningszonen och svetsomradet. Om
adekvat ventilering eller avluftning &r oklar,
kontrollera luftkvaliteten.

Svetsning kan orsaka brand
eller explosion.

Svetsa inte nara lattantandliga material. Flytta
dessa material minst 10 m bort eller tack dem
aenom hrandsikra skvdd

Svetsa inte pa tunnor, tankar, eller annan
stangd container om inte en kvalificerad
person har testat det och ansett det eller
férsakrad det att vara sékert.

1IN A 220 DEVN
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FAROR MED MOTORN

%

Bransle kan orsaka brand eller
explosion.

/.
Ay

Motorbransle plus flammor eller gnistor
kan orsaka brand eller explosion.
Svetsa inte nara motorbrénsle. Spill inte
bransle. Om bransle ar spilld, stdda upp
det och starta inte motor férrédn angorna
ar borta.

Avgasgnistor kan orsaka brand.
Anvand godkand motorgnistledare i
omraden som kraver detta. Hall avgas
och avgasrér borta fran lattantéandliga
material. Satt inte redskapet nara nagot
lattantandligt.

®

Rok inte medans tankning pagar eller vid
nérheten av bréansle och anga.

STANNA motor fére tankning.

Heta delar kan orsaka seriésa
brannskador. Roér inte svetsinstrument
med bara hander. Om det ar
nddvandigt att handla, anvand ratta
verktyg och/eller bar tjocka, isolerade
svetshandskar for att férhindra
bréannskador. Tillat en
nedkylningsperiod innan arbete med
delar, pistol eller bldslampa.

Tanka INTE en het motor. Stanna motor
och 13t den kylas ner fére undersdkning
av bransle eller branslepafylining.

Avgaser fran motorn kan ddda.

Vadra avgaser utanfér och borta fran alla
byggnaders luftinslapp.

e
Q}3

Anvand enhet utanfér i det 6ppna, val
ventilerade omraden.

Rorliga delar kan orsaka skador. Hall
hander, hér, 16st sittande klader, och
verktyg borta fran rérliga delar sdsom
flaktar, bélten och rotorer. Ha alla
dérrar, kontrollpaneler, och sékringar
stdngda och sakrade.

Batteriexplosion kan orsaka blindhet.
Gnistor kan orsaka batterigaser att
explodera. Rok inte och hall tandstickor
och flammor borta fran batteri. Bér en
svetsmask, eller skyddsglaségon vid
arbete nara eller pa ett batteri.

Batterisyra kan frata hud och 6gon. Spill
inte syra. Bar gummihandskar och en
svetsmask vid arbete med batteri.

Anga och het kylvatska kan brinna.
Undersok kylvatskans niva nar motorn
ar kall for att undvika att det kokas ut.
Om motorn ar varm och undersdkning
ar nédvandig, bar skyddsglasdégon och
handskar och sétt en trasa éver
kylarlocket. Vrid locket litet och lat
trycket sldppas ut sakta fére helt bort

taga locket.
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INSTALLATION OCH GODA RAD FORE Kontrollera att luften byts fullkomligt och att den
ANVANDNING utskickade heta luften inte kommer tillbaka inne i
apparaten och darmed orsakar en farlig
temperaturdkning.

Anvéand i 6ppet utrymme, luftsvep eller vadra
avgaser, vilka innehaller den dodliga
kolmonoxiden, langt borta fran arbetsplatsen.

— Sakerstall att maskinen inte rér sig under
arbetet: blockera den mdjligen med verktyg
och/eller apparater gjorda fér denna mening.

MASKINENS FORFLYTTNING

D — Vid forflyttning at vilket hall som helst,
_é kontrollera att motorn ar avsténgd, att det
inte &r nagra kopplingar med kablar vilket

hindrar forflyttning.

POSITION

Placera maskinen pa en jamn yta med en distans
pa minst 1,5 m frdn byggnader eller andra
anlaggningar.

PLACERING AV MASKINEN OCH/ELLER
UTRUSTNING

A OBSERVERA

For ett sdkrare anvandade for operatéren
placera INTE maskinen pa stallen med
C%% héga risker for Gversvamning.

&)
05

>

Vanligen anvand inte maskinen i
vaderleksférhallanden som &r dver IP-
skydd visat bade pa typskylten och pa
sidan dopt “teknisk data” i denna manual.

/

- 1 10

=20max =20max

10

Maximala lutningen av maskinen (vid ojamnhet)
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®

/N NOTERA

— Sékerstéll att lyftanordningen ar: korrekt
monterad, tillracklig foér vikten av maskinen med

sin férpackning och &verensstdmmer med
}o@ lokala regler och féreskrifter.
~O Nar du tar emot varan se till att produkten inte

har lidit skada
under transporten, att det inte har varit ovarsam

i hantering och att inga delar saknas fran

B
k

férpackningen.
Om du finner skador orsakade av ovarsam

/\ hantering eller avsaknad av delar (kuvert,
manualer, etc.), rdder vi dig att omedelbart
‘ informera var tekniska avdelning.
For att ta hand om férpackningsmaterial maste
anvandaren halla sig till de regler som galler i
hans land.

T2

&8

1) Ta ut omslaget (A) anvandningsmanualen (B).

2) Anpassa handtaget visat i instruktionen
(Anpassning: skruvar och skruvnyckel ar
férsedda).

3) Las: anvandningsmanualen (B), skyltarna
riktade till maskinen, typskylten

Om du skulle transportera eller flytta maskinen, hall till instruktionerna enligt figurerna.

Var saker att lyftapparaterna ar: korrekt installerade, adekvata fér maskinens vikt med dess packning,
och félj lokala regler och féreskrifter. Endast auktoriserade personer involverade i maskinens transport
borde vara i omradet for forflyttningen.
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REV.0-
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Notering: Lyft maskinen och konstruera delarna som visat pa bilden.

A OBSERVERA

CTM hjalpapparat kan inte tas bort fran
maskinen och anvandas separat (handlat
manuellt eller féljande fordon) fér transporten
av laster eller pa vilket annat séatt anvéant
annorlunda fran maskinens rorelser.

Q).‘

I®02@




D
. . Iy .
(® IHOPSATTNING FOR ANVANDNING -

®

25

REV.O -
11/08

)

SMORJMEDEL
Vanligen, héanvisa till motorns
bruksanvisning  fér  rekommenderad
viskositet.
REKOMMENDERAD OLJA

Tillverkaren rekommenderar att man véljer
AGIP motorolja.

Referera till etiketten pa& motorn fér
rekommenderade produkter.
(Aop )
PRODOTTI RACCOMANDATI
RECOMMENDED PRODUCTS
AGIP SIGMA TURBO PLUS 15W/40 | OLIO MOTORE DIESEL
APICG4 - ACEA E3 DIESEL ENGINE OIL
AGIP SUPERMOTOROIL 20W/50 | OLIO MOTORE BENZINA
API CC-SF GASOLINE ENGINE OIL
AGIP ANTIFREEZE EXTRA CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO
INIBITE ETHYLENE GLYCOL COOLING CIRCUIT
(50% + 50% + H,0) (CUNA NC 956-16 ED 97)
Kontroll av oljeniva:
1. Avladgsna oljelocket (24) och rengér
oljestickan.
(23).

2. Forin oljestickan i oljepafyliningen utan att
skruva in den.

3. Om oljenivan ar lag, fyll pa med
rekommenderad olja upp till kanten av
oljepafyllningen.

Oljelock / oljesticka

Ovre oljeniva

MOTORER UTAN OLJENIVAVARNING

Oljenivasystemet ar designat for att férhindra
skada pa motorn vid otillracklig oljemangd.
Detta system stéanger automatiskt av motorn
innan oljenivan faller under sakerhetsnivan.
Om motorn inte startar igen efter att ha stangt
av sig sjalv, kontrollera oljenivan.

E@ BRANSLE

/A  OBSERVERA

Bensin ar mycket brandfarligt. Tanka
med motorn avstangd pa en slat yta
och med god ventilation. Tanka inte i
narheten av lagor. Undvik att spilla
bransle.

All eventuellt spillt bransle och angor
ar brandfarliga. Rengér  alla
branslerester fére motorn aterstartas.

OB i ZW

Fyll tanken med bensin for bilar (féretrédesvis
blyfri eller med Iagt blyinnehall for att
reducera  férekomsten av  rester i
forbranningskammaren till ett minimum).

For ytterligare detaljer angaende vilken
bensin som ska anvandas, se motorns
bruksanvisning.

Fyll inte tanken helt; 1dmna cirka 10 mm
mellan branslenivan och tankvaggen for att
ge rum for expansion.

@ LUFTFILTER

Kontrollera att Iuftfiltret ar korrekt monterat
och att det inte finns nagra lackor runt filtret
vilket kan ge upphov till att ofiltrerad luft tar
sig in i motorn.

'VARNING
Anvénd inte maskinen om den inte
ar i god teknisk kondition

Maskinen maste vara val fungerande fore
den anvands. Defekter, séarskilt sadana
som har med maskinens sakerhet att
gbra, maste repareras fére maskinen kan
anvandas.

Anvénd ej utan medféljande
skyddsanordningar

Det &r forbjudet att montera av eller koppla
ur maskinens skyddande delar.

/06/01

AO@ONR]
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kontrollera dagligen
EFB | s | Dra latt | dragstartssnoret (73) till

ZiXOBSEF{VEF{A

Gor inga modifieringar och ror inte
dessa delar.

1. Vrid branslekranen (87) till ON.

CHOKE REGLAGE

motstand  uppkommit, dra  darefter
bestamt.

VIKTIGT:

Lat dragstartssnorets handtag rulla upp
langsamt, darigenom férhindras att den
slar emot motorn och att start-systemet
skadas.

2. Vrid choke reglaget (66) till STANG

0.B.S: Anvand inte luftventilen om motorn
ar varm eller lufttemperaturen ar
allfér hog.

CHOKE REGLAGE

3. Vrid motorstrémbrytaren (28) till ON

MOTORSTROMBRYTARE E

STARTHANDTAG

4.Nar motorn startas nar motorn sitt
maxvarvtal omedelbart (4000 rpm)
under
6-7 sekunder, varefter motorvarvtalet
automatiskt gar ner till sitt minimum
(2000 rpm). Det laga varvtalet satts av
magnetventilen som agerar genemot
gasreglaget.

5.Motorn nar maximal hastighet endast
vid svetsning eller nyttjande av extra
eluttag.
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— Fdre motorn stoppas ar det
Obligatoriskt att:

- Koppla bort eller stdnga av all
effektbelastande utrustning kopplad till
det extra eluttaget.

- Avbryta svetsning.

ﬂ@;@

For att stanga av motorn:

For att stdnga av motorn i en nddsituation,
vrid motorstrombrytaren (28) till OFF.

Under normala férhallanden, invanta att
motorn nar sin minimum hastighet automatiskt

efter 6-7 sekunder efter att belastningen upphort.

Lat motorn ga i detta lage under nagra minuter
sa att den kan kyla ner, vrid sedan
motorstrombrytaren (28) till OFF.

ENGINE SWITCH

MOTORSTROMBRYTARE

Vrid branslekranen till AV

FUEL VALVE
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Pos Descrizione Beskrivning Description Descripcion
9 |Prese disaldatura (+) Svetsuttag(+) Prises de soudage (+) Tomas de soldadura (+)
10 |Prese di saldatura (-) Svetsuttag(-) Prises de soudage (-) Tomas de soldadura (-)
12 |Presadimessa aterra Jordklamma Prise de mise a terre Toma de puesta a tierra
15 [Presadicorrente in c.c. d.c. uttag Prises de courant en c.c. Toma de corriente en c.c
22 |Filtro aria motore Motor Luftfilter Filtre air moteur Filtro aire motor
23 |Asta livello olio motore Oljematsticka Jauge niveau huile moteur Aguja nivel aceite motor
24 |Tappo caricamento olio motore | Motoroljebehallarlock Bouchon remplissage huile moteur | Tapon llenado aceite motor
26 | Tappo serbatoio Bréansletank-lock Bouchon réservoir Tapén deposito
27 |Silenziatore di scarico Ljuddampare Silencieux d’échappement Silenciador de descarga
28 |Comando stop Stopkontroll Commande stop Mando stop
31 | Tappo scarico olio motore Avtappningskran Bouchon décharge huile moteur Tap6n vaciado aceite motor
66 |Comando choke Chokeknapp Bouton Choke Pulsador Choke
73 |Comando manual avviamento  |Startknapp Commande manuelle démarrage  |Mando manual arranque
87 |Rubinetto carburante Branslekran Robinet de I'essence Grifo de combustible
F  |Fusibile Sakring Fusible Fisible
T |Regolatore corrente di saldatura Svetsstromreglerar Régulateur courant soudage Regulador corr. De soldadura
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= VARNING

Omraden som &r férbjudna for icke-
auktoriserad personal ar:
-kontrollpanelen (pa fronten)

- avgassystemet.

ANSLUT SVETSKABLAR

For in svetskabelns pluggar helt in i
uttagen, vrid dem sedan medurs
for att lasa dem pa plats.

-
@ Tryck och

Vrid

Anslut jordklamman till den negativa polen
och elektrodhallaren till den positiva.

Var uppmarksam pa de tva polerna pa
svetskretsen, som inte far komma i
elekirisk kontakt med varandra.

- Dra forsiktigt at utgangskablarna i

bussningarna; sitter de 16st, kan de orsaka

problem med O&verhettning och skada

bussningar, kablar, etc.

- Se till att jordklamman &r ansluten sa
nara arbetsstationen som majligt.

JUSTERING AV SVETSSTROMMEN

Svetsstrdmmen regleras genom att vrida vredet
"T”. Om den ar installd till ett minimum (vriden
helt i moturs riktning) ger den en strém péa ca 30
A; om den ar installd till den maximala (vriden
helt medurs) det ger en maximal strdm pa
uppskattningsvis 150A.

REKOMMENDERADE ELEKTRODER

Alla elektroder pa marknaden kan anvandas,
nar det galler cellulosa elektroder
rekommenderar vi dock Magic Weld med
extra reaktor.

b VIKTIGT

For att minska risken for elektromagnetiska
stérningar, hall svetskabellangden kort och
hall dem pa eller ndra marken. Om mgjligt
bdr svetsoperationer inte ske nara kansliga
elektroniska apparater. Om stdrningarna
kvarstar, vidta ytterligare atgarder: anvand
skarmade kablar, ledningsfilter, skydda hela
arbetsomradet. Om ovanstaende lésningar
inte racker, kontakta var tekniska service
avdelning.
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AUTOMATISK TOMGANG « Spann mutter B mot bult A och kontrollera att
tomgangshastigheten ar korreki.

DRIFT

Nar motorn &r startad nar den en maximal
hastighet pa 4000 varv per minut i ungefar 6-7
sekunder varefter den minskar automatiskt och
gar pa tomgang vid 2000 varv per minut. Den
haller sig till denna hastighet tills den belastas av
svetsning eller hjalpstrom. Nar den &r installd pa
svetslage nar maskinen maximal motorhastighet
sa snart som det finns minimal kontakt mellan
spetsen av elektroden och stycket som skall
svetsas. Nar svetsning upphdr eller kraftuttaget
belastas mindre &n 250-300 W atergar maskinen
till minimum varvtal inom 6-7 sekunder.

Kontroll och justering av tomgangsvarvtal

- Kontrollera tomgangsvarvalet nar maskinen ar
KALL;

- Nar motor startar nar den sin maximala
motorhastighet inom 6-7 sekunder for att sedan
ga ned till tomgang. Kontrollera farten da motorn
gar till tomgang;

- Tomgangsvarvtalet motsvarar till 33-35 Vdc
(endast for Italien 42-45 Vdc) vid
svetsanslutningen vid 2000-2200 v/m.

Minimum svetsspanning FOR LAG

- Fran Fig. 1 g6r féljande:

Nar motorn gar pa tomgang (kall motor)

Hall bult A last (8 mm nyckel) och skruva loss
mutter B (7 mm nyckel)

Aterigen hall bult A Iast, vrid mutter C medurs (7
mm nyckel) 1 - 3 mm: Ju mer den skruvas ut desto
mer 6kar tomgangshastigheten.

Dra at mutter B pa bult A och kontrollera
tomgangshastigheten.

Minimum svetsspanning FOR HOG

- Fran Fig. 1 gor féljande:

Nar motorn gar pa tomgang (kall motor)

Hall bult A last (8 mm nyckel) och skruva loss
mutter B 1-3 mm (7 mm nyckel)

Aterigen med bult A Iast, vrid mutter C moturs (7
mm nyckel) tills mutter B vidror bult A

Justering av maximal motorhastighet

For att kontrollera att den maximala
motorhastigheten ar korrekt, mat
svetsspanningen (under tomgang) vid maximal
motorhastighet som maste vara 49-51 V.

Vrid skruv (A) for att justera motorhastigheten
Fig. 2. Vrids skruven medurs okar
tomgangshastigheten, skruvas den moturs
minskar motorns maxhastighet.

FIG. 2
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taratura corrente max. di sald. (*) dall'alternatore dai ponti ausiliari
welding max. current adjustment (*) from alternator from aux. bridges

*) Varje gang antingen panelen eller strdmsensorn byts, ar det nddvandigt att kontrollera den maximala
svetsstrommen och, om sd ar fallet, att satta den i ordning som féljande:
Hall frontpanelen fixerad med dess understa centrala skruv och gér den inte allt fér fast, sa att
frontpanelen i den dversta delen kan ha en glipa pa 7-8 cm.
Rotera trimmern pa panelen fullt moturs.
Sétt DIP-switch som pa bilden Dip switch.
- Kontrollera att det minimala av potentiometern korresponderar med minimala av vredet.
- Séatt svetsvredet till minimum och starta motorn.
- Lat maskinen ga pa tomgang, sedan kortslut mellan de + and - svetsuttagen genom svetskablarna.
- Rotera svetsvredet till maximum.
- Rotera sakta trimmern medurs s att svetsstrémmen nar 140 A.
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Hur att satta ihop tva maskiner parallellt med varandra.

Fran maskinernas frontpaneler koppla de tva positiva svetsuttagen mellan varandra
och de tva negativa svetsuttagen med varandra. For att framstalla kopplingen fraga
for hjadlpmedlet askinpanelen K2X150.

OBSERVERA: Anvand passande kablar och dessa atsittande om kopplingspunkten.

Hur att forfara:

- starta maskinen genom att satta de tva svetshandtagen (T) i den 6nskade positionen
(halften av den totala strbmmen);

- Séatts samtidigt med de ratta kablarna;

- - fortsatt med svetsning
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A VARNING

Det ar absolut forbjudet att ansluta
enheten till det alilmanna elnatet och/eller
en annan elektrisk kraftkalla.

Omraden som ar forbjudna fér icke-
auktoriserad personal ar: -kontrollpanelen

(pa fronten) - avgassystemet

STR(")MGENERERING__I C.C.
(KONTINUERLIG STROM MED
MIKROAVBROTT)

Det extra eluttaget har en 3-polig sockel: tva av
stiften isoleras medan det tredje stiftet (jord) ar
ansluten till jord via skruven pa framsidan.

For sékerhets skull kontrollera att

pluggarna ar lampliga och kablarna ar i

gott skick och korrekt ansluten.

Eventuella férlAngningskablar maste

vara 3-tradade.

Anvandande av dubbelisolerad
utrustning rekommenderas, detta ar
identifierat med symbolen @ och att
ha en ojordad anlaggning.

Enheten behdver inte vara jordad, men
foretradesvis isolerad sa att skyddet ar
genom elektrisk separation, som ar
mer effektiv och minskar antalet
anslutningar.

Om generatorn anvands for att mata
mer komplexa kretsar, eller ska
anvandas i speciella miljder, t ex:
byggplatser, ér det obligatoriskt att
mellan kontakten och strémtagarna
placera en liten distributionspanel
komplett med elektriska s&kringar i
enlighet med gallande normer fér
elektriska installationer.

Alla verktyg i grenréret kan anvandas.
ANVAND EJ utrustning med
elektronisk fartreglering.
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Problem

Mbojlig orsak

Lésning

slutar omedelbart

Motorn startar inte, eller startar men

1) Motorvredet (28) ar pa laget
OFF

2) Saknar eller har for lite olja i
motorn.

3) Felaktig motorstops-apparat
(oil-alert)

4) Saknar bransle i tanken eller

stdngd branslekran

Smutsig eller felaktigt tandstift

Kall motor

Andra anledningar

5) Rengor, kontrollera och
6) Hall ner CHOKE-knappen, efter

7) Konsultera motorns bruksmanual

Sétt vredet pa laget ON

Hall i olja eller satt in tillrackligt.
Byt ut

Fyll pa tanken. Oppna
branslekranen

eventuellt byta ut

uppstart, en langre tidsperiod

Ingen strébm under ej-
lastningsférhallanden i svetslage

Svetsbryggan ar trasig
Felaktig krets

5
6
7
1
2
3) Felaktig véaxelstrémsgenerator

—_——— | ~—— =

1) Anvand en multimeter for att

2) Bytut
3) Koppla loss svetsningen och

testa att det ar 3 Kohms mellan
plugg 1-2; om INTE byt ut
“bryggan”

extra uttagsstrom-kablarna.
Anvand en voltmeter for att
kontrollera att det ar 48 Vac vid
outputen i svetsfoget och ungefar
170 Vac i 230 V-versionen och
90 Vac i 110 V-versionen.
Fortsatt kontrollen nar motorn gar
pa tomgang (koppla ur en av de
tva kablarna till magnetspolen)

Ingen strom under ej-
lastningsférhallanden i extra
uttagsstromslage

1) Sakringen ar 6ppen

2) Forstord extra uttagsstrom-
diodbrygga

3) Felaktig krets

4) Felaktig vaxelstromsgenerator

1) Byt ut sakring

fér version 110V
2) Anvand en multimeter for att

3) Byt ut
4) Koppla ut svetsningen och extra

10A sénkt
for version 230V
15A sénkt

kontrollera extra uttagsstrém-
tvafasdiodbryggan.

uttagsstromskablar. Anvand en
voltmeter for att kontrollera om
det &r 48 Vac i outputen av
svetsfogen och ungefar 170 Vac
i 230 V-versionen och 90 Vac i
110 V-versionen. Fortséatt
kontrollen nar motorn gar pa
tomgang (koppla loss en av de
tva kablarna till magnetspolen)

lastningsférhallanden

Inkorrekt minimal spanning under ej-

1) Inkorrekt justering av
magnetspolen

1) Justera magnetspolen som
visat pa sidan M34.
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Problem

Méjlig orsak

Lésning

Inkorrekt maximal strém under ej-
lastningsférhallanden

1) Inkorrekt maximal motorfart

1) Justera den maximala motorfarten
som visas pa sidan M34.

Motorn &r alltid pa tomgangsvarvtal

1) Felaktig krets

1) Byt ut

Motorn ar alltid pa maximal fart

1) Felaktig krets
2) Felaktig
magnetspole

1) Byt ut

2) kontrollera att lindingens
resistans pa magnetspolen ar
ungefar 10 ohm.

Otillrackligt kraft under svetsning
eller generering.

1) Motor

1) Smutsigt
branslefilter, smutsigt
luftfilter, smutsig
karburator.

Se motorns bruksanvising.

Oregelbunden eller inkonsekvent
svetsstrom

1) Vaxelstrémsgeneratorns lindingar,
ar inte isolerade frén jorden.

2) Svets-chopperbryggan ar
isolerad fran jorden.

3) Stromkablarna ar inte isolerade
fran jorden.

4) Felaktig krets

inte

1) Koppla loss all strom; 3 for

svetsning vilka gar till
chopperbryggan och 4 fér extra
uttagsstrom  vilkka  gar il
kretskortet. Anvand en
multimeter fér att kontrollera
isoleringen av

vaxelstrbmsgeneratorn.

2) Koppla loss de tre svetskablarna,
det + och - fOr svetsning, den
svarta kabeln och
kopplingsdonet vilka gar till
kretskortet. Anvand en
multimeter for att underséka om
bryggan &r isolerad fran jorden.

3) Undersok att kablarna pa insidan
av  aluminiumgjutningen,  ar
korrekt isolerade.

4) Byt ut

LINDNINGRESISTENS VID 20°C

Q (ohm) NOTERING
Extrautgang i svetslage
Mellan gr@n/ §vart kabel 0,030 [Alla kablar av samma farg &r
Mellan grén/réd kabel 0,030 [kopplade samtidigt.
Mellan svart/ réd kabel 0,030
Extrautgang 230 Vdc
Mellan de svarta kablarna: R/ S 1,2 Kabel Y ar kopplad il
Mellan de svarta kablarna: R/ T 1,2 trefaskretsens stjarnpunkt.
Mellan de svarta kablarna: S/ T 1,2
Extrautgang110Vdc
Mellan de svarta kablarna: R/ S 1.0 . ,
Mellan de svarta kablara: R/ T | 1o Kabel Y ar kopplad till kabel T
Mellan de svarta kablarna: S/ T 1,0
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ﬁ;

° Ha kvalificerad personal for att
problemsoékning.

° Sténg av motorn fére annat arbete inne i maskinen. Om det av
nagon anledning skulle vara sa att maskinen maste vara paslagen
medans arbete sker pa insidan, var uppmaérksam pa rorliga delar,
heta delar (avgasror och ljuddampare, etc), elektriska delar vilka kan

gbéra underhall och

A\

fullgjord.

RORLIGA DELAR
kan skada

vara oskyddade nar maskinen ar éppen.
° Ta bort skydd enbart nar det ar noddvandigt att genomféra

underhall, och byt ut dem nar underhallet som kréver dem borttagna &r

° Vanligen bar passande klader och anvand PPE (Personlig
skyddsutrustning) enligt typen av arbete (skyddshandskar gloves,
isolerade handskar, glasdgon).

° Modifiera inte komponenter om ej auktoriserat. - Se sid. M1.1 -

HET yta kan
skada dig

UNDERHALL AV MASKINEN

Underhall refereras till alla arbeten
gallande kontrollen och utbytet av
mekaniska och elektriska delar utsatta for
slitage. Refereras aven till kontrollen och
pafyliningen eller utbytet av vatskor
sasom bransle, olja, och vanlig
maskinrengdring.

Repareringar refereras till ersattandet av
slitna  eller skadade delar och
repareringar bor goras av auktoriserade
servicecenter.

Referera till motorns bruksmanual for
underhallsinstruktioner for motorn.
Periodvisa underhall borde utféras enligt
maskinschemat visat i denna manual.

Kontrollera regelbundet att det inte ar
nagra blockeringar i avgasledningarna i
vaxelstrdomsgeneratorn, motorn, eller
inskarningen vilka skulle reducera flodet
av kall luft.

TORRA LUFTFILTER

Byt ut luftfilterpatronen varje 200 timme under
normala férhallanden och varje 100 timme i
dammiga miljéer.

PERMANENT MAGNET-
VAXELSTROMSGENERATOR

Inget underhdll ar ndédvandigt, eftersom
generatorn inte har nagra borstar eller

slapringar, och det &r inga apparater for
reglerande av outputen.

VARNINGS-MARKEN OCH -DEKALER
Kontrollera varningsmarken och -dekaler en
gang om aret och byts ut om saknad eller
olaslig.

KABLAR OCH KOPPLINGAR
Kontrollera periodiskt tillstdndet pa kablar
och dra at kopplingarna.

A VIKTIGT

Nar underhall utférs, var varsam att undvika férorena
miljbn med de material som anvénds under arbetet.
Folj alla lokala halso- och sé&kerhetfdreskrifter.

AVIKTIGT

| underhéllsoperationer  undvik

&

arrangemang som galler for platsen.

féroreningssubstanser, véatskor, uttémda
oljor, etc. ger skada pa manniskor eller
saker eller kan orsaka negativa effekter
for omgivningen, hélsa eller sakerhet.
Respektera fullt ut de lagar och/eller

att

OB®O®IAAA]
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— Ha kvalificerad personal att férbereda
maskinen for cust-off.

FORVARING

Om maskinen inte kommer att anvandas
langre an 30 dagar, bér den magasineras
i ett passande omrade dar den éar
skyddad fran faktorer for att férhindra
rostning, korrosion och andra skador pa
maskinen.

MOTORN

Ha igang motorn tills den stannar pga.
inget bransle.

For langre perioder av magasinering, fol]
“engine manufacturer’'s manual’.

Rengér maskinen varsamt.

Tack maskinen med ett plasttacke och
férvara i en torr plats.

Vid ndédvandigheten for férsta hjalpen och
brandférhindring, se sid M2.

A VIKTIGT

| lagret eller cust-offhandlingar,
undvik att férorenande substanser,

vatskor, uttémd olja, etc. orsakar

skada pa manniskor eller saker

eller orsakar negativa effekter pa
omgivningen, halsa eller sakerhet.
Respektera fullt lagarna och/eller
géllande féreskrifter pa
arbetsplatsen.

&3

CUST-OFF

Som cust off avser vi att alla operationer som
utférs, pa utférarens omsorg, pa slutet av
maskinanvandningen.

Detta omfattar nedmonteringen av maskinen,
underavdelningen av de flera komponenterna
for ett fortsatt aterutnyttjande eller for att fa
bort dem, den eventuella packeteringen och
transportationen av eliminerade delar upp till
deras sandning till butiken, eller till byran
ansvarig for cust off eller till lagringskontoret,
etc.

De flera utféranden géllande cust off,
involverar manipuleringen av vatskor,
potentiellt farliga sdsom: smérjolja.

Nedmonteringen av metalldelar benagna att
orsaka skador eller sar, maste géras med
tunga handskar och passande verktyg.

Vid borttagning av maskinens olika
komponenter maste det ske i enlighet med
lagen/lokala féreskrifter.

Sarskild uppmarksamhet maste ges vid
borttagandet av: smorjoljor, lattantandliga
vatskor sasom brénsle.

Maskinens anvandare ar ansvarig for att
observera normerna gallande
miljéférhallandena med hansyn till att
elimineringen av maskinen ar cust-off och av
alla dess komponenter.

Om maskinen skulle bli cust off utan nagon
tidigare nedmontering ar det hur som helst
obligatoriskt att ta bort:

- Bransletanken
- Motor-smérjolja

NOTERING: Tillverkaren &r involverad med
custing off maskinen endast f6r begagnade
typer, nar det inte gar att reparera.
Detta, givetvis, efter auktorisering.
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Information har nedan ar avsedd endast som vagledande eftersom ovan norm ar mycket stérre. For
mer info vanligen se de specifika normerna och/eller tillverkarna bakom produkten som skall anvéandas
i svetsprocessen.

RUTILELEKTRODER: E 6013

Enkelt I6stagbart vatskeslang, passande fér svetsning i alla positioner.

Rutilelektroder svetsar i d.c. med bada polariteterna (elektrodhallare pa + eller -) och i a.c.. Passande
for mjukt stal R-38/45 kg/mm2. Aven fér mjukt stal av lagre kvalitet.

BASISKA ELEKTRODER: E 7015
Basiska elektroder svetsar endast i d.c. med omvand polaritet (+ pa elektrodhallaren); det ar aven typer
for a.c. Passande for orent kolstal. Svets i alla positioner.

BASISKA HOGOUTPUT-ELEKTRODER: E 7018

Jarnet som sitter i belaggningen 6kar kvaliteten av adderat metall. Goda mekaniska &godelar. Svets i
alla positioner.Elektrodhallare pa + (omvand polaritet). WId inséttning av goda aspekter, ocksa vertikal.
Arbetsduglig; hogt utbyte. Passande for stal med héga innehall av svavel (orena).

CELLULOSA-ELEKTRODER: E 6010
Cellulosa-elektroder svetsar endast i d.c. med polariteten + elektrodhéllare - jordklamma.
Specialer for stal gar pa rér med R max 55 kg/mm?2. Svets i alla positioner. volatile slag.

ELEKTROD-IDENTIFIKATION ENLIGT A.W.S. STANDARD

N° Beskrivning

E XXLYZ o , 10 Cellulosa-elektroder fér d.c.
‘——2digits: type of coating 11 Cellulosa-elektroder for a.c.
and electric power con- 12| Rutilelektroder for d.c.
ditions. . -
(see tablg) 13 Rl_{tllelektroder for a.c.
1 digits: welding 14 Hoégoutputelektroder
positions. 15 Basiska elektroderfor d.c.
(see tablg) 16 Basiska elektroder for c.a.
18 Basiska hdgoutput-elektroder fér d.c. (motsatt
—— 2:3digits: tesile strenght of polaritet)
the weld deposit. 20 Syraelektroder fér platt eller front position svets
symbol for (see tablé) for d.c. (- pol) och fér a.c.
"Coated o4 Hogoutput-rutilelektroder fér platt eller front-
plan position for d.c. och a.c.
57 Hogt utbyte syraelektroder for platt eller front-
Styrka plan position svetsning for d.c. (- pol) och a.c.
Hoégoutput-syraelektroder for platt eller
Nummer 28 frontplan position svetsning for d.c. (motsatt
K.s.l. Kg/mm? polaritet)
Extra hégoutput-syraelektroder, extra hég
60 60.000 42 30 penetration om kravd, for platt position
70 70.000 49 svetsning endast for d.c. (- pol) och a.c.
80 80.000 56
90 90.000 63 Tabell 3
100 100.000 70
110 110.000 77
120 120.000 84 1 for alla positioner
for plan and vertikal
Tabell 1 3 for plan position

Tabell 2
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Legenda schema elettrico

A
F
H
|

R
T
Y

: Alternatore

:Fusibile

:Presa 230V monofase
:Presa 110V monofase
:Unitacontrollo saldatura
:Regolatore corrente saldatura
:Pontediodi saldatura
:Elettromagnete acceleratore
‘Trasmettitore livello olio
:Pulsante stop

:Bobina accensione
:Candela accensione
:Sensore di hall

Stromlaufplan-Referenzliste

Generator

Sicherung

Steckdose 230V 1-phasig
Steckdose 110V1-phasig
Steuerplatine SchweiBstrom
SchweiBstromregler
Diodenbriicke SchweiBstrom
Elektromagnet Motordrehzahl
Olstandssensor

Taste Stopp

Zindspule

Zindkerze

Hall-Sensor

Teckenférklaring Elektriskt system

:Vaxelstrdmsgenerator
:Sékring

:230V 1fas kontaktuttag
:110V1-fas uttag
:SvetskontrollPCB
:Svetsstrdm-regulator
:Svetsdiodbrygga
:Acceleration solenoid
:Oljenivaséndare
:Stopp-knapp
:Tandspole

:Tandstrift

:Hallsensor

Leyenda esquema eléctrico

:Alternador

:Fusible

:Toma 230V monofasica
:Toma 110V monofasica
:Unidad control soldadura
:Regulador corriente soldadura
:Puente diodos soldadura
:Electromagnetismo acelerador
:Captador nivel aceite
:Pulsador stop

:Bobina encendido

:Bujia encendido

:Sensor de entrada

Legende des schemas electriques

:Alternateur

:Fusible

:Prise 230V monophasé
:Prise 110V monophasé
:Unitecontréle soudage

:Régulateur courant de soudage

:Pont diodes soudage
:Electro-aimant accélérateur
‘Transmetteur niveau huile
:Bouton stop

:Bobine allumage

:Bougie allumage

:Senseur de hall

Legenda esquema elétrico

:Alternador

:Fusivel

:Tomada 230V monofasica
:Tomada 110V monofasica
:Unidade controlo soldadura
:Regulador corrente soldadura
:Ponte diodos soldadura
:Electromagnetismo acelerador
:Captador nivel de 6leo

:Botéo stop

:Bobina de partidda

:‘Vela de partida

:Sensor de hall
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